实验十一 机织物密度测定实验

1、 实验目的

1. 通过实验，熟悉织物密度镜的结构原理和操作步骤；
2. 掌握机织物密度的测试原理、方法标准和相关指标计算。

2、 基础知识

机织物密度是指机织物单位长度内的纱线根数。有经密和纬密之分。经密（即经纱密度）是沿机织物纬向单位长度内所含的经纱根数。纬密（即纬纱密度）是沿机织物经向单位长度内所含的纬纱根数。经、纬密能反映由相同直径纱线制成的织物的紧密程度。
当纱线直径不同时，机织物的紧密程度只能用紧度表示。机织物的紧度又称覆盖系数，也有经纱紧度与纬纱紧度之分。经纱紧度是机织物规定面积内，经纱覆盖的面积对织物规定面积的百分率；纬纱紧度是机织物规定面积内，纬纱覆盖的面积对织物规定面积的百分率。机织物的总紧度是织物规定面积内，经、纬纱所覆盖的面积对织物规定面积的百分率。由于紧度考虑了经、纬纱的覆盖面积，即同时考虑了纱线直径和织物密度，故紧度可用来比较不同纱线直径所组成的织物的紧密程度。
机织物密度可用织物密度镜直接测量。先测出织物经向及纬向5cm内的纬纱根数及经纱根数（因为密度镜的测量标尺长度为5cm），然后换算成经密（经纱根数/10cm）和纬密（纬纱根数/10cm）。

机织物的紧度不是直接测量值，而是计算值，算式如下：
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密度测定的常用方法有三种：

1. 织物分解法。适用于所有机织物，特别是复杂机织物。分解规定尺寸的织物试样，记数纱线根数，折算至10cm长度内的纱线根数；

2. 织物分析镜法。适用于每厘米纱线根数大于50根的织物，测定在织物分析镜窗口内所看到的纱线根数，折算至10cm长度内的纱线根数；

3. 移动式织物密度镜法。适用于所有机织物，使用移动式织物密度镜，测定织物经向或纬向一定长度内（5cm）的纱线根数，折算至10cm长度内的纱线根数。
本实验用织物密度镜法。
三、方法标准
GB/T 4668-1995  机织物密度的测定
四、仪器与设备

 Y5-11B 织物密度镜

五、实验步骤
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1. 试样准备：判断试样的经、纬向，每个方向均应在不同部位测试不少于五次；

2. 零位校准：通过转动螺杆使放大镜中观察到的刻度线与刻度尺上的0位对齐； 

3. 测量距离：由于织物稀密不同，测试密度的长度应有所区别，以保证一定的测试精度，最小测量距离见表1。
4. 试样测试：将织物密度镜放于织物试样上，分别测量经、纬密时，密度镜的刻度尺须分别垂直于经、纬纱；旋转转动螺杆，在规定的测量距离内记数纱线根数，若起点位于两根纱线中间，终点位于最后一根纱线上，不足0.25根的不计，0.25~0.75根作0.5根计，0.75根以上作1根计。
5. 测试结果

（1）将测得的结果折算成10cm长度内所含纱线的根数；
（2）分别计算经、纬密的平均数，精确至0.1根/10cm；
（3）根据经纬纱直径，分别计算经纬纱紧度以及总紧度。
表1  最小测量距离

	每厘米纱线根数
	最小测量距离cm
	被测量的纱线根数
	精确度百分率（计数到0.5根纱线以内）

	10
	10
	100
	＞0.5

	10~25
	5
	50~1258
	1.0~0.4

	25~40
	3
	75~120
	0.7~0.4

	＞40
	2
	＞80
	＜0.6
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